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★ CLAA P12 92-399771/49 *DE 4116619- A 

Method of making bales of standard length - involves dispensing 
twine of only necessary length using measuring wheel 
CLAAS OHG 91,05.22 91DE-4116619 
(92,11.26) AOIF 15/14, 15/12 
In a method for making bales of agricultural material, the bale is 
formed of several individual charges and bound with twine when it 
reaches its complete pre-set size. Every bale of the required 
standard length is provided with only the necessary length of twine 
for going round a bale of this theoretical required length. The twine 
length is measured by a twine measuring wheel (11). 

USE/ADVANTAGE - The bales produced all have the same 
desired standard length. (6pp Dwg.No.1/2) 
N92-304813 
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@ Verfahren und Vorrichtung zur Bildung eines Prefiballens aus landwirtschaftlichem Erntegut 

^7) Verfahren und Vorrichtung zur Bitdung eines Ballens aus 
landwirtschaftlichem Erntegut, bei dem ein stets gleich 
groBes BallenmaB erreicht wird, indem fur die Umbindung 
des PreRballens entsprechend einer gewunschten Soll-Lan- 
ge des Ballens die erforderliche Bindegarnlange zur Verfij- 
gung gestellt wird. 
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Beschreibung 



Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Bildung eines 
Ballens aus iandwirischaftlichem Erntegui sowie zu sei- 
ner Durchfiihrung eine Ballenpresse mil einem PreQka- 
nal und einem diesem zugeordneten Verdichterkolben, 
durch den das zu verpressende Material schubweise in 
den PreBkanal geforderi wird, wobei durch den sich 
bildenden Ballen selbst Bindegarn aus einem Vorrai ab- 
gezogen wird, durch das der werdende Ballen zunehr 
mend mehr umschlungen wird, dessen Anfang von ei- 
nem auf einer Seite des PreBkanales vorgesehenen 
Knoier gehalien wird und das von einer auf der entge- 
gengesetzten Seite des PreBkanales vorgesehenen mit 
einer Fuhrungsose fur das Gam versehenen Bindenadel 
bei beendeter Ballenbildung zum Knoter gebracht wird 
zwecks Verknotung mit dem Garnanfang. 

Bei bekannten Ballenpressen wird durch jeden ICol- 
benhub Halmgut in den PreBkanal geforderi. Die Lange 
des dabei enistehenden Ballens wird von einem MeQrad 
ermiitell, wobei nach Erreichen einer besiimmien Lan- 
ge der Knotvorgang ausgelost wird. Die zum Umschlin- 
gen eines Ballens erforderliche Bindegarnlange isi zum 
Teil vom Ballen selbst bereits wahrend seiner Entste- 
hung aus einem Garnvorrat abgezogen worden. Hinter 
letzterem sind eine Garnbremse und eine Feder vorge- 
sehen/die dafur sorgen, daB das Bindegarn siandig straff 
gehalien wird, Wahrend des Schwenkvorganges der 
Bindenadel zum Knoier wird aus dem Garnvorrat ge- 
nau soviel Garn gezogen, wie benotigt wird, urn einen 
Ballen vorhandener Istlange vollstandig umschlingen zu 
konnen. 

Als nachteilig hat es sich dabei herausgestelli, daB die 
so erzeugten Ballen ungleich lang sind, wodurch sich 
beim spaieren Siapeln erhebliche Nachteile ergeben. 
Diese ungleichen Ballenlangen resultieren aus der Tat- 
sache, daB zum einen die von jedem Kolbenhub erzeug- 
te Teilballenlange fast niemals ein ganzzahliges Vielfa- 
ches der gewunschten Ballenlange ist und daB zum an- 
.-^ren^die von jedem Kolbenhub erzeugte Teilballenlan- 
ge nichi immer gleich groB ist. 

Der vorliegenden Erfindung liegt daher das Problem 
zugrunde, ein Verfahren und eine zur Durchfiihrung des 
Verfahrens geeignete Ballenpresse aufzuzeigen, wo- 
durch es moglich ist. trotz der vorstehend dargelegten 
Unzulanglichkeiien Ballen zu erzeugen,die sieis ein und 
dieselbe gewunschte Soll-Lange aufweisen. Das wird 
erfindungsgemaB dadurch erreicht, daB alien PreBballen 
einer gewunschten Soll-Lange auch nur die zum Um- 
schlingen eines Ballens dieser theoretischen Soll-Lange 
noiwendige Garnlange zur Verfugung gestellt wird. Bei 
einer zur Durchfiihrung des erfinderischen Verfahrens 
geeigneien Presse ist dabei zwischen dem Knoier und 
der Fiihrungsose der Bindenadel ein Garnspeicher vor- 
gesehen. der die fiir die Umschlingung eines fenigen 
Ballens mil vorgegebener Soll-Lange erforderliche ge- 
speicherte Garnlange vorzugsweise nach vollendetem 
Knoiervorgang vollstandig freigibt, wobei in Garnlauf- 
richtung gesehen vor der Ose der Bindenadel ein Garn- 
siopper vorgesehen ist, von wo aus der Garnstrang oh- 
ne weiiere auf das Garn im Sinne einer Garnspeiche- 
i:lihg einwirkende Mitiel zur Ose der Bindenadel ver- 
laufi. Weitere vorteilhafte Ausfiihrungsformen sind in 
den Unteranspriichen naher definieri. 

Im folgenden soil die Erfindung anhand eines Ausfiih- 
rungsbeispieles und zweier dieses schemaiisch darstel- 
lender Figuren naher erlautert werden. Dabei zeigt: 
Fig. 1 eine Schemadarstellung eines PreBkanals mil 
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PreBkolben und Bindeeinrichtung, 

Fig. 2 eine Einzelheii aus Rg. 1 in genauerer Darstel- 
lung als Seiten- und teilweise als Draufsichi. 

Mit 1 ist ein PreBkanal bezeichnet, in dem ein Kolben 
2 hin und her bewegbar angeordnel ist. Durch diesen 
Kolben 2 werden einzelne Halmgutchargen 3 in den 
PreBkanal 1 hineingedruckt, wobei nach einer besiimm- 
ien Anzahl von Chargen 3 der Knotervorgang ausgelost 
wird. Zu diesem Zweck ist oberhalb des PreBkanals 1 
der Knoier 4 vorgesehen, der mit der Bindenadel 5 zu- 
sammenwirkt. die auf der Seite des PreBkanals 1 ange- 
ordnel ist, die dem Knoier 4 entgegengesetzt liegt. Wie 
an sich bekanni, wird vom Knoier 4 der Anfang .eines^ 
Garnstranges 6 eingeklemmt. wobei der zu bildende 
Ballen siandig mehr Garn aus einem Garnvorrat 7 ab- ' 
ziehi, Der Garnstrang umschlingt dabei den zu bikien- 
den Ballen, wird uber einen Garnspeicher 8 gefiihri und 
verlauft von don iiber die Garnose 9 der Bindenadel 5 
zu einem Garnstopper 10. Zwischen dem Garnvorrat 7 
und dem Garnstopper 10 ist ein GarnmeBrad 11 vorge- 
sehen, welches die aus dem Vorrat 7 abgezogene Garn- 
lange miBt, Die Verarbeilungseleklronik 12 ermitielt 
aus der pro Kolbenhub abgezogenen Garnlange die 
Lange der einzelnen Chargen 3. Aus der Summe dieser 
Langen ergibi sich die momeniane Ballenlange und, da 
die benotigte Garnlange vom Knoier bis zum Garn- 
meBrad konstani und bekanni ist. die fiir den momenian 
gebildeien Ballen gezogene Garnlange. In der Verarbei- 
lungseleklronik isi auBerdem aus der vorgegebenen 
Ballenlange die erforderliche Bindegarnlange pro Bal- 
len ermiltelt worden. Aus dem Vergleich der Soll-Bal- 
lenlange mit der momenianen Ballenlange ergibt sich 
die Information, ob der Bindevorgang auszulosen ist. 
Diese Information wird 2 Kolbenhiibe vor dem Hub, bei 
dem die Chargenlange groBer sein wird als die Diffe- 
renz zwischen Soil- und Ist-Ballenlange, in Form der 
Kupplungsbetatigung an den Knoteranirieb weiterge- 
geben. 

Die fur den Vergleich zugrundegelegie Chargenlange 
kann auch aus dem Miitelweri mehrerer Chargen'^angen 
besiimmi werden. Nach dem Schalien der Knoierkupp- ' 
lung schwingt beim nachsten Kolbenhub die Bindenadel 
zum Knoter. Wahrend dieses Ablaufes wird zu einem 
Zeitpunki vom GarnmeBrad festgesielli, daB die Soll- 
Garnlange fiir den Ballen aus dem Vorrat 7 abgezogen 
wurde. Darauf wird der Garnstopper 10 betaiigt, so daB 
der Abzug weiieren Games aus dem Vorrat 7 nicht 
mehr moglich ist. 

Wahrend der Schwenkbewegung der Bindenadel 
wird dann so viel Garn aus dem Speicher 8 gezogen, wie 
benotigt wird, um die Garnose 9 der Nadel 5 zum Kno- 
ier 4 hinfiihren zu konnen. Nach dem Knotervorgang . 
Oder unmittelbar mit dem Knotervorgang selbst wird 
die sich evil, im Garnspeicher 8 noch befindliche Rest- 
garnmenge freigegeben. Dies bewirkl, daB der aus dem 
PreBkanal 1 austretende fertige Ballen auffedern kann. 
und zwar soweit, wie dies die vorhandene, den Ballen 
umschlingende Garnlange zulaBt. Da diese Lange aber 
genau der theoretischen Lange entsprichi. die benotigt 
wird. um einen Ballen vorgebener Soll-Lange zu erzeu- 
gen. werden Ballen stets gleicher Lange erzeugt. Wich- 
tig bei dieser Ausfiihrungsform ist. daB sich zwischen 
dem Garnstopper 10 und der Garnose 9 der Bindenadel 
5 kein Garnspeicher befindet. da ansonsten keine genau 
definierte Fadenlange zur Verfiigung gestellt werden 
konnie. und zwar unabhangig von der tatsachlichen mo- 
menianen Istlange eines zu umschniirenden Ballens. 
Zu erwahnen ware, daB hinter dem Garnvorrat 7 eine 
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Fadenbremse 12a vorgesehen isi, welche den abzuzie- 
henden Garnstrang gleichmaBig weich abbremst, der 
dann ubereine Spanneinrichtung 13stets straff gehalten 
wind. 

Sollte der Rechner 12 einmal ausfailen, kann die erfin- 5 
dungsgemaBe Balienpresse dennoch weiier betrieben 
werden, weii dann namlich die Ist-Lange des Ballens 
durch ein vorgesehenes StrohmeBrad 14 ermittelt wird, 
wodurch dann der Knotervorgang in bekannter Weise 
ausgelosi werden kann. \o 

Der Speicher 8 selbst bestehi, wie die Fig. 2 zeigi, aus 
einer Welle 14. die in den Seitenwanden 15 der Presse 
drehbar gelagert isl. Auf das aus einer Seitenwand her- 
vorragende Ende dieser Welle 14 isl eine Kupplung 16 
aufgesetzi, wodurch die Welle 14 mit einem nicht darge- 15 
stellt,en Aniriebsmotor verbunden werden kann. Auf 
der Welle 14 sind des weiteren zwei mit Abstand zuein- 
ander angeordnete Lagerbocke 17 befestigt, in denen 
jeweils ein Greifer 18 mix zugehorigem Fanghaken 19 
drehbar gelagert isL Die Greifer 18 weisen Ansatze 20 20 
auf, an denen eine Stange 21 angreift, welche mit einem 
Hubmagneten 22 verbunden ist Die Welle 14 selbst 
wird mittels einer an ihr angeschweiBten Lasche 23 und 
einer Feder 24 gegen einen Anschlag 25 gezogen, wobei 
ein weiterer Anschlag 26 den Schwenkwinkel der Welle 25 
14 begrenzt. Sobald nun die Kupplung 16 anspricht, 
schnellt der Greifer 18 hoch, und der Hubmagnet 16 
spricht an, so daB sich der Fanghaken 19 dreht. Diese 
Drehung bewirkt, daB sich die Fanghaken 19 hinter die . 
beiden parallel zueinander angeordneten Garnstrange 30 
legen und diese ergreifen. Sobald dies geschehen ist, 
riickt die Kupplung 16 aus, so daB die Greifer mittels 
Kraft der Feder 24 soweit im Uhrzeigersinn ver- 
schwenkt werden, bis sich die Lasche 23 gegen den An- 
schlag 25 legt Die Speichereinrichtung 8 befindet sich 35 
dann wieder in ihrer Grundstellung. 
. Wahrend des Bindevorganges wird Garn aus dem 
Garnspeicher gezogen. Dabei schwingt der Greifer 18 
— vom Garn gezogen, gegen die Federkraft — nach 
oben u«d-gibt unmittelbar mit oder nach dem Knotvor- 40 
gang durch Drehung des Fanghaken 19 das Garn frei. 

Bezug5zeichenaufstellung 

1 PreBkanal 45 

2 Kolben 

3 Halmguicharge 

4 Knoter 

5 Bindenadel 

6 Garnsiange 50 
- 7 Garnvorrat 

8 Garnspeicher 

9 Garnose 

10 Garnstopper 

11 GarnmeBrad 55 

12 Verarbeiiungselektronik 
12a Fadenbremse 

13 Spanneinrichtung 

14 Welle 

15 Seitenwande 60 

16 Kupplung 

17 Lager boblce 
•18 Greifer 

19 Fanghaken 

20 Ansatze 65 
2) Siange 

22 Hubmagnet 

23 Lasche 
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24 Feder 

25 Anschlag 

26 Anschlag 

Patentanspruche 

1. Verfahren zur Herstellung eines PreBballens aus 
landwirtschaftlichem Erntegui, bei welchem der 
Ballen aus mehreren Einzelchargen gebildet und 
nach Erreichen seiner vollstandigen voreinstellba- 
ren GroBe mittels eines Garnstranges formfixiert 
wird, dadurch gekeiuizeichnet, daB alien PreBbal- 
len einer gewunschten Soil-Lange auch nur die zum 
Umschlingen eines Ballens dieser theoretischen 
Soil-Lange notwendige Garnlange zur Verfugung 
gestellt wird. 

2. Balienpresse zur Durchfiihrung des Verfahrens 
nach Anspruch I mit einem PreBkanal und einem 
diesem zugeordneten Verdichterkolben, durch den 
das zu verpressende Material schubweise in den 
PreBkanal gefordert wird, wobei durch den sich 
bildenden Ballen selbst Bindegarn aus einem Vor- 
rat abgezogen wird. durch das der werdende Ballen 
zunehmend mehr umschlungen wird, dessen An- 
fang von einem auf einer Seite des PreBkanales 
vorgesehenen Knoter gehalten wird und das von 
einer auf der entgegengesetzten Seite des PreBka- 
nales vorgesehenen mit einer Fiihrungsose verse- 
henen Bindenadel bei beendeter Ballenbindung 
zum Knoter gebracht wird zwecks Verknotung mit 
dem Garnanfang, dadurch gekennzeichnei, daB 
zwischen dem Knoter (4) und der Fuhrungsose (9) 
der Bindenadel (5) ein Garnspeicher (8) vorgesehen 
ist, der die fur die Umschlingung eines fertigen Bal- 
lens mit vorgegebener Soil-Lange erforderiiche ge- 
speicherte Garnlange vorzugsweise nach vollende- 
tem Knotervorgang volistandig freigibt, wobei in 
Garnlaufrichtung gesehen vor der Ose (9) der Bin- 
denadel (5) ein Garnstopper (10) vorgesehen ist, 
von wo aus der Garnstrang ohne weitere auf das 
Garn im Sinne einer Garnspeicherung einwirkende 
Mittel zur Ose (9) der Bindenadel (5) verlauft, 

3. Balienpresse nach den Anspruchen 1 und 2, da- 
durch gekennzeichnei, daB die Lange des aus dem 
Vorrai abgezogenen Garnstranges (6) von einem 
GarnstranglangenmeBgerat (11) erfaBt wird, uber 
welches bei Erreichen der fur die Umschlingung 
eines fertigen Ballens gewunschten Soil-Lange er- 
forderiichen Garnlange der Garnstopper (10) beta- 
ligt wird. und zwar unter Beriicksichtigung der 
Restgarnlange zwischen der Fadenbremse (12a) 
und der Ose (9) der Bindenadel (5) in zum Knoter 

(4) hin geschwenkter Endstellung. 

4. Balienpresse nach den Anspruchen 2 und 3, da- 
durch gekennzeichnei, daB das GarnlangenmeBge- 
rat (11) mit einem Rechner (12) zusammenwirki, 
welcher aus der pro Verdichterkolbenhub abgezo- 
genen Garnlange die Anzahl der Kolbenhube er- 
rechnet, nach denen der Antrieb fiir die Bindenadel 

(5) betaiigi und der Knotvorgang ausgelosi wird. 

5. Balienpresse nach den Anspruchen 1 bis 4 da- 
durch gekennzeichnei, daB der Rechner (12) eine 
Verarbeiiungselektronik (12) ist. an der unmittelbar 
oder iiber eine weitere Steuereinrichtung die Soil- 
Ballenlange voreingestellt werden kann und daB 
hieraus die Soli-Garnlange unier Beriicksichtung 
der fiir den Knotvorgang benotigien Fadenlose be- 
rechnei wird. 
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6. Ballenpresse nach den Anspruchen 1 bis 5, da- 
durch gekennzeichnet, daQ das GarnlangenmeBge- 
rai (11) mit einer Verarbeitungselektronik (12) zu- 
sammenwirki, welche aus der pro Verdichterkol- 
benhub abgezogenen Garnlange die Lange der 5 
Halmgutchargen je Verdichtungshub sowie die Ist- 
Ballenlange bestimmt und durch den Vergleich der 
Jewells letzien Chargenlange oder einem Mittei- 
wert einer bestimmten Anzahl von Chargenlangen 
mit der Differenz zwischen Soil- und Isi-Ballenlan- 10 
ge den Auslosezeitpunki fur den Knotvorgang er- 
mittelt. 
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